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Individuelle Bauteile in 3D
//Unser Service für Industrie und Handwerk.

Prototypen.
Kleinserien.	
Ersatzteile.
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Verwirklichen Sie einfach und schnell 
Ihr 3D-Projekt mit unserer Online-Platt-
form für industriellen 3D-Druck und 
unserem Kooperationspartner Ra-
pid3D. Neben dem gängigen ther-
moplastischen Kunststoff Polyamid 
stehen Ihnen viele weitere Materialien, 
wie ABS, PC, PLA, ULTEM, oder ein 
gummiartiger sowie auch ein glasver-
stärkter Kunststoff zur Auswahl. Dar-
über hinaus können Sie Bauteile aus 
Aluminium (AlSi10Mg), Stahl (1.2709 / 
1.4404) und sogar Corrax, einem rost-
beständigen und ausscheidungshärt-
baren Formenstahl, fertigen lassen. 

Grenzen in Form und Komplexität sind 
dank moderner 3D-Druckverfahren so 
gut wie nicht vorhanden. 

Durch frei wählbare Materialien und 
eine individuelle Nachbearbeitung kön-
nen Ihre Produkte hinsichtlich Oberflä-
chen- beschaffenheit, Flexibilität, Halt-
barkeit und Einsatzbestimmung schnell 
und unkompliziert umgesetzt werden. 
Dazu einfach CAD-Daten hochladen, 
Verfahren und Material auswählen, Her-
stellungspreis einsehen, Wunschmen-
ge eingeben, Preisvorteile nutzen und 
Bestellvorgang auslösen.

Der 3D-Druckservice von Hommel & Seitz
Individuelle und professionelle Erstellung von Prototypen, 
Kleinserien und Ersatzteilen für Industrie und Handwerk.
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•	 3D-Druckdaten einfach und sicher mit dem 
Online-Rechner kalkulieren und bestellen

•	 Individuelle Anfragen erzeugen,  
Angebote erhalten und über die  
Plattform abwickeln

•	 Druckbarkeitsanalyse von  
Bauteilen in Echtzeit, Mehrfach- 
datenupload möglich

•	 Beständig wachsende Auswahl  
an Verfahren und Materialien

•	 Preise und Lieferzeiten  
in Echtzeit abrufen 

•	 Bauraum-optimierte  
Preis-Mengen-Funktion

•	 256 Bit SSL-Verschlüsselung

•	 DSGVO-konforme Plattform

•	 Cloud made in Germany

•	 Digitale 3D-Druckcommunity:  
Nachrichtenfunktion zur Klärung  
von offenen Fragen nutzen

•	 Premium-Netzwerk von 3D-Druck- 
partnern inklusive professionellem  
Lieferantenmanagement

•	 Für Stammkunden:  
Kauf auf Rechnung

Viele Vorteile bei Nutzung der 
3D-Druckplattform Effizienz  
und Wirtschaftlichkeit im Fokus.
Der größte Vorteil ist die Plattform an sich.
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•	 Übersichtliche und einfache Benutzeroberflä-
che mit vielen Funktionen

•	 Online-Rechner: Vorhandene  
3D-Druckdaten hochladen

•	 Automatische Überprüfungsschritte  
zur Druckbarkeit einsehen

•	 Verfahren und Material auswählen

•	 Menge eingeben, Preisvorteile  
nutzen und Bestellung aufgeben

•	 Individuelles Angebot: Anfragen erstellen, 
Angebote erhalten und direkt über die Platt-
form abwickeln

•	 Für beide Arten gilt im Anschluss:  
Informationen zum Produktionsstand einse-
hen und die Bauteile in Empfang nehmen

•	 Meine Vorlagen: Speichern Sie  
konfigurierte Bauteile als Vorlage zur  
einfach Nachbestellung ab

•	 Meine Anfragen: Greifen Sie auf Ihre bisheri-
gen, oder neu erstellten Anfragen zurück

•	 Meine Bestellungen: Sehen Sie  
bereits getätigte, oder aktuelle  
Bestellungen übersichtlich ein

•	 Meine Unterhaltungen: Nutzen  
Sie die Nachrichtenfunktion zur  
Klärung von offenen Fragen -  
auch projektbezogen

•	 Mein Konto: Grundeinstellungen  
vornehmen, Rechnungs- und  
Lieferanschrift hinterlegen und  
Passwort verwalten

•	 Mein Team: Laden Sie Kolleginnen  
und Kollegen ebenfalls zur Nutzung  
der 3D-Druckplattform ein

Einfache Anwendbarkeit der  
3D-Druckplattform Zentrale Projekt- 
abwicklung und Projektkommunikation.
Alles an einem Platz - von der Anfrage über  
die Kommunikation bis zur Abwicklung.
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Über das integrierte Tool auf unserer 3D-Druckplattform für individuelle Angebote haben Sie die 
Möglichkeit, individuelle Anfragen an uns zu übermitteln. Diese können Sie einfach und zentral in 
Ihrem Account erstellen, einsehen, verwalten und bei Bedarf auch anpassen. Im Hintergrund wird 
Ihre Anfrage bearbeitet und Sie erhalten über die Plattform ein Angebot. Abschließend haben Sie 
die Möglichkeit, das unterbreitete Angebot anzunehmen und Ihren Auftrag über den normalen 
Bestellprozess der 3D-Druckplattform als Bestellung abzuwickeln.

Schon gewusst? Für Fragen im Rahmen einer Anfrage, aber auch für allgemeine, oder projektspe-
zifische Fragen zum 3D- Druck, können Sie Unterhaltungen starten. Nutzen Sie dafür einfach 
das Tool „Nachrichten“. Nach kurzer Zeit erhalten Sie über das System eine Antwort von unseren 
Anwendungstechnikern, die Ihnen dabei behilflich sein soll, Ihren Vorgang weiter zu verfolgen und 
eine Bestellung auszulösen.

Ihr Vorteil: Die gesamte Kommunikation wird zentral über die Plattform abgewickelt. Dadurch erhal-
ten Sie schriftliche und nachweisbare Bestätigungen, Aussagen sowie Angebote zu Ihrem Vor-
gang. Mittels Push-Benachrichtigung an die in Ihrem Account hinterlegte E-Mailadresse verpassen 
Sie keine Rückmeldung.

Anfragen erstellen, Angebote erhalten 
und direkt über die Plattform abwickeln.
Für 3D-Konstruktionen, 3D-Scans, spezifische 
Nachbearbeitungen oder Beratungen zum 3D-Druck
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Über das integrierte Berechnungstool zur Preis-Men-
gen-Funktion auf unserer 3D-Druckplattform wird der 
ideale Stückpreis für Sie ermittelt. Ab Eintragung Ihrer 
individuellen Wunschstückzahl berechnet die Platt- 
form, auf Basis der vorher ausgewählten Parameter, 
den im Netzwerk besten verfügbaren Preis.

Aufgrund der hinterlegten Bauraumdimensio-
nen auf Seiten unserer Druckpartner kann 
nun in Relation zur Bauteilgröße eine besse-
re und genauere Berechnung der Maschi-
nenkapazitäten sowie der Materialmen-
gen vorgenommen werden. Dies wird 
über die Funktion zur Bestimmung 
der angefragten Menge, in Rela-
tion zu den Preiskomponenten, 
passgenau abgebildet.

Ihr Vorteil: Bei vorliegenden 3D-Druck-
daten müssen Sie keine manuellen 
Anfragen für individuelle Mengen- anga-
ben vornehmen. Die Plattform errechnet 
auf Basis Ihrer Wunschstückzahl den  
besten verfügbaren Preis.

Bauraum-optimierte Preis-
Mengen-Funktion für den im 
Netzwerk besten verfügbaren Preis.
Ihre Wunschmenge ist frei wählbar und 
der Stückpreis passt sich daran an.
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Binder-Jetting (BJ) Material wird durch ein 
Bindemittel schichtweise verklebt.

•	 Quarzsand - Geeignet für Sandguss. Wirtschaft-
liche Produktion, thermisch  
hohe Beständigkeit, hohe Festigkeit.

ColorJet Printing (CJP) Ein gipsartiges Pulver 
wird schichtweise aufgetragen und durch 
einen Binder gehärtet.

•	 VisiJet PXL - Gipsartiges Material  
für vollfarbige Modelle

Fused Deposition Modeling (FDM) Draht-
förmiger Kunststoff wird geschmolzen und 
schichtweise aufgetragen.

•	 ABS - Weit verbreiteter Kunststoff, hohe  
Haltbarkeit, gute funktionale Eigenschaften

•	 ASA - UV-beständig, hohe  
Widerstandsfähigkeit, mechanische  
Eigenschaften ähnlich ABS

•	 ABS-ESD7 - Einsatz in Bereichen  
mit elektrostatischer Aufladung, geeignet  
für elektronische Produkte

•	 PC - Hitzebeständig, gute mechanische Wider-
standsfähigkeit, hohe Stoß- und  
Schlagfestigkeit

•	 PC/ABS - Materialmischung, Festigkeit  
und Hitzebeständigkeit von PC,  
Flexibilität von ABS

•	 PETG - Klares, stabiles Material,  
hohe Temparaturbeständigkeit,  
geeignet für funktionale Prototypen

•	 PLA - Biokompatibler Kunststoff,  
hohe Steifigkeit, Herstellung aus  
nachwachsenden Rohstoffen

•	 ULTEM 1010 - Thermoplastischer Kunststoff, 
Lebensmittelkontakt-Zertifizierung (NSF 51), 
biokompatibel (ISO 10993/ USP Class VI), 
schwer entflammbar (UL94-V0), hitzebeständig 
bis zu 216°C, chemische Beständigkeit

•	 ULTEM 9085 - Thermoplastischer Kunststoff, 
gute chemische Beständigkeit, Leichtbau, dau-
erhaft flammhemmend (UL94-V0), hitzebestän-
dig bis zu 153°C, FST-Sicherheitsstandards

Multi Jet Fusion (MJF) Per Druckkopf werden 
Pulverpartikel mittles wärmeleitender Flüssig-
keit und Infrarotlicht verbunden.

•	 PA-12 - Hohe Dichte, geringe Porosität,  
sehr gute Oberflächenqualität,  
Nachbehandlungsmöglichkeiten

•	 PA-GF - Thermoplastisches PA-12  
mit 40% Glasfasern, exzellente mechanische 
Eigenschaften, hohe Steifigkeit

Stereolithografie (SLA) Durch einen UV-Laser 
werden flüssige Kunststoffe (Photopolymere) 
ausgehärtet.

•	 Xtreme - Exzellente Oberflächenqualität, hohe 
Stoßfestigkeit, hohe Stabilität, gute Bruchdeh-
nungseigenschaften

Selektives Laserschmelzen (SLM) Feines 
Metallpulver wird durch einen Laser schichtwei-
se aufgeschmolzen.

•	 Aluminium (AlSi10Mg) - Aluminiumlegierung, 
hohe Festigkeit, hohe dynamische Belastbar-
keit, niedriges Gewicht

•	 Edelstahl (1.2709) - Sehr gute Zähigkeit, hohe 
Streckgrenze, Werkzeugbau-Anwendungen, 
Härte vergütet bis 54 HRC

•	 Edelstahl (1.4404) - Stahllegierung, gute Korro-
sionsbeständigkeit, hohe Leitfähigkeit

•	 Stahl (Corrax) - Hoch korrosionsbeständig, gute 
Nachbearbeitungsmöglichkeiten, hohe Festig-
keit, lebensmittelzertifiziert

Selektives Lasersintern (SLS) Feines Kunst-
stoffpulver wird durch einen Laser schichtwei-
se aufgeschmolzen.

•	 PA-12 alumide (PA-AL) - Metallische Optik, er-
höhte Wärmeleitfähigkeit, hohe Steifigkeit, gute 
Nachbearbeitungsmöglichkeiten

•	 PA-12 (PA2200) - Hervorragende  
Langzeitstabilität, biokompatibel,  
bedingt lebensmittelecht

•	 Chemisch beständig (PP) -  
Thermoplastischer Kunststoff, hohe  
Chemikalienbeständigkeit, beständig  
gegenüber Materialermüdung

•	 Gummiartig (TPU) - Elastisches Material, ver-
schleißfest, dynamische Widerstandsfähigkeit

•	 Glasverstärkt (PA-GF) - Hervorragende  
Steifigkeit, enorme Festigkeit, hohe  
Wärmebeständigkeit

Verfahren und Materialien 
für den 3D-Druck



Besuchen Sie unserenonline 3D-Service!
https://hommel-seitz.jellypipe.com

Hommel + Seitz GmBH
Eduard-Kittenberger-Gasse 56, Obj. 8
A-1230 Wien

Telefon: +43 (0) 1 865 48 28-0
Fax: +43 (0) 1 865 48 22
E-Mail: email@hommel-seitz.at

Alle Preise exkl. MwSt. Vorbehaltlich Druck- und Satzfehler.

www.hommel-seitz.at


